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GUVENLIK KURALLARI

KILAVUZDA YER ALAN TUM GUVENLIK KURALLARINA UYUN!

GUVENLIK BILGILERININ TANIMLANMASI

¢ Kilavuzda yeralan glvenlik sembolleri potansiyel tehlikelerin tanimlanmasinda kullanilir.

® Bu kilavuzda herhangi bir giivenlik sembolU gorildigtnde, bir yaralanma riski oldugu anlagiimali ve takip
eden aciklamalar dikkatlice okunarak olasi tehlikeler engellenmelidir.

* Kaynakiglemisirasinda operatdrler disindakileri, 6zellikle de cocuklari galisma sahasindan uzak tutun.

GUVENLIK UYARILARININ KAVRANMASI

e Kullanim kilavuzunu, makine tzerindeki etiket ve glvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.

* Makine Uzerindeki uyari etiketlerinin iyi durumda oldugundan emin olunuz. Eksik ve hasarl etiketleri
degistiriniz.

® Makinenin nasil galistirildigini, kontrollerinin dogru bir sekilde nasil yapilacadini 6greniniz.

® Makinenizi uygun galisma ortamlarinda kullaniniz.

® Makinenizde yapilabilecek uygunsuz degisiklikler makinenizin givenli ¢alismasina ve kullanim émrine
olumsuz etki eder.

S
ELEKTRIK GARPMALARI OLDUREBILIR Aw?

Kurulum prosedirlerinin ulusal elektrik standartlarina ve diger ilgili yonetmeliklere uygun
oldugundan emin olun ve makinenin yetkili kisiler tarafindan kurulmasini saglayin.

® Kuru ve saglam izolasyonlu eldiven ve is 6nligu giyin. Islak ya da hasar gérmis
eldiven ve ig dnluklerini kesinlikle kullanmayin.
* Elektroda ciplak elle dokunmayin.
% * Elektrik tagiyan pargalara kesinlikle dokunmayin.
6

* Eger calisma ylzeyine, zemine ya da bagka bir makineye bagli elektrodla temas
halindeyseniz kesinlikle elektroda dokunmayin.

Calisma ylzeyinden ve zeminden kendinizi izole ederek olasi muhtemel elektrik
soklarindan korunabilirsiniz. Calisma ylzeyiyle operatérin temasini kesecek
kadar buyuk, yanmaz, elektriksel agidan yalitkan, kuru ve hasarsiz izolasyon
malzemesikullanin.

Elektrot pensesine birden fazla elektrot baglamayin.

Makineyi kullanmadiginizdurumlarda kapali tutun.

Makineyi tamir etmeden 6nce tiim gu¢ baglantilarini ve/veya baglanti figlerini
¢ikartin ya da makineyi kapatin.

Uzun sebeke kablosu kullanirken dikkatli olun.

Tdm kablolari olasi hasarlara kargi sik sik kontrol edin. Hasarli ya da izolasyonsuz
bir kablo tespit edildiginde derhal tamir edin veya degistirin.

¢ Elektrik hattinin topraklamasinin dogru yapildigindan emin olun.

HAREKETLI PARGALAR YARALANMALARA YOL AGABILIR @(

» Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
* Makine ve cihazlara ait tim kapak, panel, kapi, vb. koruyuculari kapali ve kilitli tutun.
e Agircisimlerin disme olasiligina karsi metal burunlu ayakkabi giyin.
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GUVENLIK KURALLARI

DUMAN VE GAZLAR SAGLIGINIZ iGiIN ZARARLI OLABILIR q‘

2

Kaynak ve kesme iglemi yapilirken ¢gikan duman ve gazin uzun siire solunmasi ¢ok tehlikelidir.

® Gozlerde, burunda ve bogazda meydana gelen yanma hissi ve tahrigler, yetersiz
havalandirmanin belirtileridir. Bdyle bir durumda derhal havalandirmayi arttirin,
sorunun devam etmesi halinde kaynak islemini durdurun.

® Calisma alaninda dog@al ya da suni bir havalandirma sistemi olusturun.

® Kaynak ve kesme islemi yapilan yerlerde uygun bir duman emme sistemi kullanin.
Gerekiyorsa tum atdlyede biriken duman ve gazlari disariya atabilecek bir sistem
kurun. Desarj esnasinda g¢evreyi kirletmemek igin uygun bir filtrasyon sistemi
kullanin.

® Dar ve kapal alanlarda galisiyorsaniz veya kursun, berilyum, kadmiyum, ¢inko,

¢inko kapli ya da boyali malzemelerin kaynagdini yapiyorsaniz, yukaridaki dnlemlere
ilave olarak temiz hava saglayan maskeler kullanin.
® Gaztupleri ayr bir bélgede gruplandiriimigsa buralarin iyi havalanmasini saglayin,

gaz tupleri kullanimda degilken ana vanalarini kapali tutun, gaz kacaklarina dikkat
edin.

7
/ ® Argon gibi koruyucu gazlar havadan daha yodundur ve kapali alanlarda
@ kullanildiklari takdirde havanin yerine solunabilirler. Bu da sagliginiz igin tehlikelidir.
e Kaynak iglemlerini yaglama veya boyama islemlerinde acgiga c¢ikan Kklorlu
7 hidrokarbon buharlarinin oldugu ortamlarda yapmayin.

ARK ISIGI GOZLERINIZE VE CILDINIZE ZARAR VEREBILIR -
* GOzlerinizi ve yizinuizi korumak igin uygun koruyucu maske ile ona uygun ( EN 379
‘agore 4ila13) camfiltre kullanin.

calisma alaninizi g6z hizasindan yiksek, aleve dayanikl paravanlarla ¢evirin ve
D ) uyari levhalari asin.

¢ Vicudunuzun diger ¢iplak kalan yerlerini (kollar, boyun, kulaklar, vb) uygun koruyucu
giysilerle bu isinlardan koruyun.
e Cevrenizdeki kisilerin ark 1sinlarindan ve sicak metallerden zarar gérmemeleri igin

KIVILCIMLAR VE SIGRAYAN PARGALAR GOZLERINizZi YARALAYABILIR %

* Kaynak yapmak, ylzey taslamak, fircalamak gibi islemler kivilcimlara ve metal pargaciklarinin
sicramasina neden olur. Olusabilecek yaralanmalari 6nlemek icin kaynak maskesinin altina, kenar
korumaliklari olan onaylanmis koruyucu is gézlikleri takin.

SICAK PARGALAR AGIR YANIKLARA NEDEN OLABILIR d

® Sicak pargalaragiplak el ile dokunmayin.
® Makinenin pargalari tzerinde galismadan 6nce sogumalari igin gerekli stirenin gegmesini bekleyin.

® Sicak parcalari tutmaniz gerektiginde, uygun alet, 1sil izolasyonu yiksek kaynak eldiveni ve yanmaz
giyisiler kullanin.
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GUVENLIK KURALLARI

GURULTU, DUYMA YETENEGINIZE ZARAR VEREBILIR &

* Bazi ekipman ve islemlerin olusturacagi gurultt, duyma yeteneginize zarar verebilir. Eger gurilti seviyesi
yuksek ise onaylanmis kulak koruyucularini takin.

KAYNAK TELi YARALANMALARA YOL AGABILIR {

* Kaynak teli sargisini bosaltirken torcu viicudun herhangi bir bolimane, diger kisilere ya da herhangi bir
metale dogru tutmayin.
* Kaynak telini makaradan elle acarken - 6zellikle ince ¢aplarda- tel, bir yay gibi elinizden firlayabilir, size

veya cevrenizdeki diger kisilere zarar verebilir, bu islemi yaparken 6zellikle gozlerinizi ve yuzinuzu
koruyun.

i

M=
KAYNAK iSLEMi YANGINLARA VE PATLAMALARA YOL AGABILIR W

® Yanici maddelere yakin yerlerde kesinlikle kaynak yapmayin. Yangin gikabilir veya
patlamalar olabilir.

® Kaynak islemine baslamadan 6nce bu maddeleri ortamdan uzaklastirin veya
yanmalarini ve harlamalarini dnlemek icin koruyucu ortlerle Gstlerini 6rtun.

® Tamamen kapali tuplere ya da borulara kaynak ve kesme islemi uygulamayin.

® Tdp ve kapal konteynerlere kaynak yapmadan énce bunlarli acin, tamamiyla
bosaltip temizleyin. Bu tip yerlerde yapacaginiz kaynak islemlerinde mimkin olan
en buyuk dikkati gdsterin.

* [ginde daha énce, patlama, yangin ya da diger tepkimelere neden olabilecek
maddeler bulunan tlip ve borulara bos dahi olsalar kaynak yapmayin.

* Kaynak ekipmanlari isinirlar. Bu nedenle kesinlikle kolay yanabilecek veya hasar
glrebilecek yuzeylerin Gzerine yerlestirmeyin!

* Kaynak kivilcimlari yangina sebep olabilir. Bu nedenle yangin sénduriicu tup, su,
kum gibi malzemeleri kolay ulagabilecegdiniz yerlerde bulundurun.

® Yanicl, patlayici ve basingli gaz devreleri Uzerinde geri tepme ventilleri, gaz
regllatorleri ve vanalarini kullanin ve bunlarin periyodik kontrollerinin yapilip
saglikli calismasina dikkat edin.

MAKINE ve APARATLARA YETKISIZ KiSILER TARAFINDAN BAKIM YAPILMASI ;‘Qj

YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

» Elektrikli cihazlar yetkisiz kisilere tamir ettiriimemelidir. Burada yapilabilecek hatalar kullanimda ciddi
yaralanmalara veya 6limlere neden olabilir.

* Gaz devresi elemanlari basing altinda galismaktadir; yetkisiz kisiler tarafindan verilen servisler sonucunda
patlamalar olabilir, kullanicilar ciddi sekilde yaralanabilir.

KUGUK HACIMLi VE KAPALI ALANLARDA KAYNAK E:

» Kuguk hacimlive kapali alanlarda mutlaka bir bagka kisi esliginde kaynak ve kesme iglemlerini yapin.
* Mumkun oldugu kadar bu tarz kapali yerlerde kaynak ve kesme islemleri yapmaktan kaginin.
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GUVENLIK KURALLARI

DUSEN PARGALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR X

Giu¢ kaynaginin ya da diger ekipmanlarin dogru konuslandirilmamasi, kisilerde ciddi yaralanmalara
ve diger nesnelerde de maddi hasara neden olabilir.

Gug kaynaginin yerini degistirirken her zaman tutamaklari veya tasima halkalarini kullanin. Asla torg, kablo
veya hortumlardan gekmeyin. Gaz tuplerini mutlaka ayri tagiyin.

Kaynak ve kesme ekipmanlarini tagimadan énce tim ara baglantilarini sékin, ayri ayri olmak Uzere, kliglk
olanlari saplarindan, blyukleri ise tasima halkalarindan ya da forklift gibi uygun kaldirma ekipmanlari
kullanarak kaldirin ve tagiyin.

Makinenizi dismeyecek ve devriimeyecek sekilde maksimum 10° egime sahip zemin ve platformlara
yerlestirin. Malzeme akisina engel olmayacak, kablo ve hortumlara takilma riskinin olusmayacagi,
hareketsiz; ancak genis, rahat havalandirilabilecek, tozsuz alanlar tercih edin. Gaz tiuplerinin
devrilmemesiicin seyyar makinelerde makinenin arkasina, sabit yerlerde ise duvara zincirle baglayin.

Operatorlerin makine Uzerindeki ayarlara ve baglantilara kolayca ulagsmasini saglayin.

ASIRI KULLANIM MAKINENIN ASIRI ISINMASINA NEDEN OLUR By

Calisma gevrimi oranlarina gére makinenin sogumasina misaade edin.

Akimi veya ¢alisma gevrimi oranini tekrar kaynaga baslamadan énce disurdn.
Makinenin havalandirma girislerinin dninu kapamayin.

Makinenin havalandirma girislerine, Uretici onayi olmadan filtre koymayin.

= )

ARK KAYNAGI ELEKTROMANYETIK PARAZITE NEDEN OLABILIR

Kaynak ve kesme isleminden olusabilecek elektromanyetik enerji hassas elektronik cihazlarinizda
(bilgisayar ve bilgisayar kontrolli cihazlar) parazite neden olabilir.

Kaynak bélgesinin elektromanyetik uyumluluga (EMC) uygun oldugundan emin olun.

Olasi parazitlenmeleri, etkilenmeleri azaltmak i¢in; kaynak kablolarinin mimkin oldugunca kisa, birbirine
yakin ve asagida tutulmasina (zemin gibi) dikkat edin.

Olasi EMC hasarlarini engellemek igin kaynak islemlerinizi hassas elektronik cihazlarinizdan mimkan
oldugunca uzakta (100m) gergeklestirin.

Kaynak kesme makinenizin kilavuza uygun sekilde kurulup yerlestirildiginden emin olun.

Eger herhangi bir parazit, olusuyorsa; korumali (zirhli) kablo kullanimi, kaynak makinesinin baska bir yere
tasinmasi, filtre kullanimi veya ¢alisma alaninin EMC agisindan korunmaya alinmasi gibi ekstra énlemler
alinabilir.

KORUMA [éb]

Makineyi yagmura maruz birakmayin, Uzerine su sigramasina veya basingli buhar gelmesine engel olun.

ENERJi VERIMLILIGI

Yapacaginiz kaynaga uygun kaynak yontemi ve kaynak makinesi tercihinde bulunun.
Kaynak yapacaginiz malzemeye ve kalinligina uygun kaynak akimi ve/veya gerilimi segin.
Kaynak yapmadan uzun sire beklenilecekse, fan makineyi soguttuktan sonra makineyi kapatin.

KULLANIM OMRU

Uriintin Sanayi ve Ticaret Bakanliginca belirlenen émrii 10 yildir.
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TEKNIK BILGILER

1. TEKNIK BILGILER
1.1 GENEL AGIKLAMALAR

Monostick 160i PFC, dogru akim ¢ikisl, kolay tasinabilir, monofaze invertor teknolojisi ile tretilmig, 3.25 mm
ye kadar 6rtllU elektrod yakabilen bir kaynak makinesidir. Invertdr teknolojisinin disey kaynak karakteristigi
ile optimizasyonu neticesinde, kararli ark ve iyi bir yeniden tutusma performansi vermektedir. Urlinde bulunan
aktif PFC 6zelligi sayesinde, PFC 6zelligi bulunmayan inverter ve manyetik alan kontrolli makinelere goére
%40 daha az enerji harcar. Ayni isi daha az enerji ile gerceklestirildigi icin bir yandan elektrik faturaniz duser,
bir yandan da ¢evrenin korunmasina katki saglanir. PFC teknolojisinin bir diger artisi da, gerilim disimlerine
bagisikligi kuvvetli, santiye gibi uzun kablo boylarinin kullanildigi yerlerde makinenin verim kaybi olmadan
¢alismasini saglamasidir.

Valfli bir TIG Torcu ile tungsten ucun is pargasina deydirilerek ark baslatiimasi yontemi ile DC TIG* kaynak
makinesi olarak da kullanilabilir.

Monostick 160i PFC 160V AC ile 250 VAC arasinda 50/60 Hz sebeke geriliminde galisabildiginden sebeke
gerilimindeki dalgalanmalardan etkilenmez, jeneratorlerle de kusursuz galisir.

Monostick 160i PFC 25 metre uzunluga kadar kaynak kablolariyla da kullanilabilir.

Makine fan sogutmalidir ve agiri Isinmaya karsi termik korumalidir.

PFC Teknolojisi Nedir?

Inverter kaynak makinelerinin tretmis oldugu harmonik akimlarini filtrelemek igin kullanilan teknolojiye PFC
Teknolojisi denir. PFC sayesinde sebekeden g¢ekilen gii¢ biylk oranda azaltiimis olur bu da dogrudan faturayi
etkiler, enerji verimliligi sayesinde bu teknoloji ile makineler daha gevre dostu olur. Sebekedeki dalgalanmalar
yuzinden kaynak performansinda bozulma meydana gelmez, yani sebeke voltajindaki dustsler PFC
teknolojisine sahip makine kullanicilarini etkilemeyecektir. Ayrica santiye alanlarindaki besleme kablolarinin
uzatilmasi neticesinde meydana gelen olumsuzluklar PFC teknolojisine sahip makinelerde gortlmez.

(*) TIG kaynagi hakkinda daha fazla bilgi i¢cin sayfa 9 a g6z atin.

1.2 MAKINE BILESENLERI
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Sekil 1: Monostick 160i PFC

1 Ac¢ma/Kapama Digmesi 6 Kaynak ve Toprak Kablosu Soketi (+)
2 Acg¢ma/ Kapama LEDi 7 Besleme Kablosu Girisi
3 Termik / Ariza LEDi 8 Tutamak
4 Akim Ayar Dugmesi 9 Fan
5

Kaynak ve Toprak Kablosu Soketi (-)
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TEKNIK BILGILER

1.3 URUN ETIKETI

- . . 1~ = Tek Fazl Statik Frekans Cevirici
MAGMA MEKATRONIK MAKINE SAN. VE TIC.A.S. (12 Transformator Dogrultucf
Organize Sanayi Bolgesi 5.Kisim Manisa-TURKIYE E Ortilil Elektrod Kaynag
MONOSTICK 160i PFC | SeriNo: _ }
T4 O BI= | EN 609741/ EN 60974-10 === DogruAkim
30A / 21.2V ~ 160A / 26.4V ™\ Dusey Karakteristik
2 jrp— X 50% 60% 100% . o .
™ T60A T15A 90A ]]1) Sebeke Girisi-1 Fazl Alternatif Akim
U2 26.4V 24.6V 23.6V [5 Tehlikeli Ortamlarda Calismaya Uygun
D u,=85V[ T, 21A_| 14.5A | 10.6A X Caligma Gevrimi
_ . S 4.5kVA | 3.3kVA | 2.4kVA U, ‘Bosta Calisma Gerilimi
D |- - - U, :Besleme Gerilimi ve Frekansi
D . [b=230v hno=21A ha=13A u, :Konvansiyonel Yuk Gerilimi
17(50-60t2) I, :Beyan Besleme Akimi
[s] IP23S q3 I, :Beyan Kaynak Akimi
IP23S  :Koruma Sinifi
S, :Sebekeden Cekilen Glg¢

*Calisma Cevrimi
Sicaklik (°C)
A

6 dak. 4 dak. 6 dak. 4 dak. 6 dak. 4 dak. Zaman (dak.)

EN 60974-1 standardinda da tanimlandi§i (izere calisma gevrim orani 10 dakikalik bir zaman periyodunu igerir. Ornek
olarak %60’da 250A olarak belirtilen bir makinede 250A'de ¢alisiimak isteniyorsa, makine 10 dakikalik zaman periyodunun
ilk 6 dakikasinda hi¢ durmadan kaynak yapabilir (1 bolgesi). Ancak bunu takip eden 4 dakika makine sogumasi igin bosta
bekletilmelidir (2 bolgesi).

1.4 TEKNIK OZELLIKLER

TEKNIK OZELLIKLER . BIRImM | DEGER

Sebeke Gerilimi (1 faz) Vv 230
Sebekeden Cekilen Gug (%50) kVA 45
Sebekeden Cekilen Akim (%50) A 21

Gug Faktori 0,99
Bosta Calisma Gerilimi Vbc 85
Kaynak Akim Ayar Sahasi Abc 30 - 160
Anma Kaynak Akimi (%50) Abc 160
Sigorta A 32 - Gecikmeli
Koruma Sinifi IP23S
Sogutma Sistemi Hava
Boyutlar (UxGxY) mm 450x160x312
Agirlik kg 9,1
Standart ve Onaylar CE, EN60974-1, EN60974-10

1.5 AKSESUARLAR

STANDART AKSESUARLAR ADET . URONKODU |

Elektrod Pensesi ve Kablosu (16mm? - 3mt) 1 K301000203
Topraklama Pensesi ve Kablosu (16mm? - 3mt) 1 K301100203

MONOSTICK 160i PFC 7



KURULUM VE KULLANIM BILGILERI

2. KURULUM VE KULLANIM BILGILERI

2.1 TESLIM ALIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

® Siparis ettiginiz tim malzemelerin gelmis
oldugundan emin olun. Herhangi bir malzemenin
eksik veya hasarli olmasi halinde derhal aldiginiz
yerile temasa gegin.

* Hasarli veya eksik teslimat halinde; Tutanak
tutun, hasarin resmini cekin ve irsaliyenin
fotokopisi ile birlikte nakliyeci firmaya ve MAGMA
MEKATRONIK’e rapor edin.

E-posta: servis@magma.com.tr
Faks :+902362262728

2.2 KURULUM VE GALISMA TAVSIYELERI

* MAKINEYlI SAHADA UZUN SEBEKE
KABLOLARIYLA KULLANMAYIN! Elektrik
kablosunun 220V/50 Hz altinda oldugunu ve bu
kablolarin zorlu sartlarda kullanim igin uygun
olmadigini unutmayin. Kolayca asinip yirtilabilirler
ve bu da kaynakginin galismakta oldugu metallere
elektrik kacaklarina neden olur. ELEKTRIK
CARPMASI OLDUREBILIR ya da YUKSEKTEN
DUSUSLERE neden olabilir. Giivenlik nedeniyle,
her zaman uzun sebeke kablolari yerine UZUN
KAYNAK KABLOLARI kullaniimasi tavsiye
edilmektedir.

® Daha iyi performans igin, makineyi ¢evresindeki
nesnelerden en az 20 cm uzaga yerlestirin.
Makine cevresindeki asiri 1sinma, toz ve neme
dikkat edin. Makineyi dogrudan giines altinda
¢alistirmayin. Ortam sicakliginin 40°C yi astig
durumlarda, makineyi daha diigiik akimda ya da
daha diisiik galisma ¢cevrim oraninda galistirin.

* Standartkutu sunlariicermektedir:
= Anamakine ve ona bagli sebeke kablosu
@ Topraklama pensesive kablosu
o Elektrod pensesive kablosu
o AskiKayisl
Garanti belgesi

[u}

[m]

Kullanma kilavuzu

* Dis mekanlarda rlizgar ve yagmur varken kaynak
yapmaktan kaginin. Bu tir durumlarda kaynak
yapmak zorunluysa, kaynak bdélgesini ve kaynak
makinesini perde ve tenteyle koruyun.

® |geride kaynak yapiyorsaniz, uygun bir duman
emme sistemi kullanin. Kapall mekanlarda kaynak
dumani ve gazi soluma riski varsa solunum
aparatlari kullanin.

e Urdn etiketlerinde belirtilen c¢alisma c¢evrimi
oranlarina uyun. Calisma c¢evrimlerini siklikla
asmak, makineye hasar verebilir ve bu durum
garantiyi gegersiz kilabilir.

* Urlin etiketinde belirtilenden daha biyik
degerlerde sigorta kullanmayin.

* Toprak kablosunu kaynak bdlgesinin olabildigince
yakinina, sikica baglayin. Kaynak akiminin
kaynak kablolari disindaki ekipmanlar Gzerinden
gecmesine izin vermeyin.

2.3 ORTULU ELEKTROD KAYNAGI iGIN BAGLANTILAR

Makineyi sebekeye baglamadan once
sebekede dogru gerilimin olup
olmadigini kontrol edin.

Fisi prize takarken, agma kapama
diigmesinin kapali konumda “0”
oldugundan emin olun.

® Acmal/kapama dugmesi (1) ile makineyi caligtirin
ve acma/kapama LEDinin (2) yanip yanmadigini
ve sogutma faninin galisip galismadigini kontrol
edin.

e Kaynak ve topraklama kablolarini kullanilacak
elektroda ve elektrodun ureticisinin tavsiye ettigi
kutuplara goére kaynak ve toprak kablosu
soketlerine (5-6) takip saat yoninde cgevirerek
sikilayin.

* Toprak pensesini kaynak bolgesine olabildigince
yakin olacak sekilde is parcasina baglayin.

® Kaynak akimini ayarlayin. Makine kaynaga hazirdr.

* Asagidaki tablo alasimsiz ¢eliklerin amper ayari igin
referans olarak verilmistir. Litfen elektrod Ureticisinin
tavsiyelerine uyunuz.

CHEETHECNETS
2.0 - -

40-60 A
2.5 60-90 A 60-90 A 60-100 A
328 100-140 A 100-130 A 70-130 A
4.0 140-180 A 140-180 A 120-170 A

MONOSTICK 160i PFC



KURULUM VE KULLANIM BILGILERI

2.4 TIG KAYNAGI iCIN BAGLANTILAR

Makineyi sebekeye baglamadan énce
sebekede dogru gerilimin olup
olmadigini kontrol edin.

A Fisi prize takarken, agma kapama

diigmesinin kapali konumda “0”
oldugundan emin olun.

* Ag¢mal/kapama digmesi (1) ile makineyi ¢alistirin
ve agma/kapama LEDinin (2) yanip yanmadigini
ve sogutma faninin calisip ¢alismadigini kontrol
edin.

® Gaz valfli bir TIG torcu
kullaniimalidir.

®* TIG torcunun glc¢ kablosunu
eksi kutuplu sokete(5) baglayin
ve topraklama kablosunu arti

kutuplu sokete (6) baglayin.

Sekil 2: TIG Kaynagi Baglantilari

®* Argon gaz regulatérini argon gaz tuplne
baglayin.
® Torcun gaz hortumunu gaz regulatoriine baglayin.

* Kaynak akimini ayarlayin. Makine kaynaga
hazirdir.

Sekil 3: Gaz Tupu Baglantisi

Elektrod Nozul Kaynak
Capi Capi Akimi

(mm) (mm) (Apc)

15-70
30 - 150 6-8

Gaz Debisi
(It/dak)
6-8

1.6 9.5

MONOSTICK 160i PFC



BAKIM VE ARIZA BILGILERI

3. BAKIM VE ARIZA BILGILERI

Gegerli guvenlik kurallarina bakim onarim iglemleri sirasinda mutlaka

uyunuz.

Tamir icin makinenin herhangi bir civatasini sbkmeden dnce, makinenin
elektrik fisini sebekeden ayiriniz ve kondansatorlerin bosalmasi igin bir

sure bekleyiniz.

3.1 BAKIM

3 AYDA BiR

Cihaz Uzerindeki etiketleri §
temizleyiniz. Yipranmis, |
yirtiimig etiketleri onariniz
ve/veya degistiriniz.

Kirilan, kopan, yipranan

kablo ve kordonlarin baki- %/%g
mini yapiniz; gerekiyorsa

yenisiyle degistiriniz.

Hareketli parcalari temiz- M

leyiniz ve sikistiriniz.

Elektrod pensesi ve
toprak pensesi kablolarini

kontrol ediniz. gi

6 AYDA BiR

Makinenin servis kapakla-
rini agarak kuru havayla
temizleyin.

NOT: Yukarida belirtilen sureler, cihazinizda higbir sorunla karsilasiimamasi durumunda uygulanmasi
gereken maksimum periyotlardir. Calisma ortaminizin yogunluguna ve kirliligine gore yukarda belirtilen
islemleri daha sik araliklarla tekrarlayabilirsiniz.

3.2 PERIYODIK OLMAYAN BAKIMLAR

S

Torg Uzerindeki sarf malzemeler dizenli olarak temizlenmeli. Eger
gerekiyorsa degistiriimeli. Bu malzemelerin uzun sureli kullaniimasi Q
igin orjinal Urtinler olmasina dikkat edin.

3.3 HATA GIDERME

* On paneldeki Termik/Ariza LEDi (3) yanarken makine kaynak yapmiyorsa, makine asiri isinmis ve termostat
korumaya gec¢mis olabilir. Havadaki yUksek sicaklik ya da yiuksek amper degerlerinde uzun sure kaynak
yapmis olmaniz asiri 1Isinmanin muhtemel sebepleridir. Fanin makineyi sogutmasi i¢in makineyi bir stire
galisirdurumda birakin. Makine soguyup termik-ariza LEDi (3) sondiuginde kaynada devam edebilirsiniz.

* Fan galisiyor ve agma/kapama LEDi (2) yaniyorken makine kaynak yapmiyorsa, makineyi kapatip 1 dakika

bekleyip makineyi tekrar ¢alistirin ve kaynak yapmayi deneyin. Eger hala kaynak yapmiyorsa, yetkili servise
bagvurun.

10 MONOSTICK 160i PFC
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EK 2
DEVRE SEMASI

P = E203A CNT V32 PFC_Out-1
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Fo T —e 7] ] C
|
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Toprak
P A o
P3 P1

_m_ E 000 000 0 00

lﬁ 1_\ Toprak

E203A PFC V32

E

12 000 000 E E 00
Roéle
| Power Kaynak
E203A PFC Board P1-1 €¢— 1 Al
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o— 1 E203A CNT V32
75C 2 ]
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| 2
1 3
W Fan On Panel L4 ]
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YETKILi SERVISLER

ORGANIZE SANAYi BOLGESI 5. KISIM
YALCIN OZARAS CADDESI NO:1 45030
MANISA

TEL: (0236) 226 27 00

MERKEZ SERVIS

FAX: (0236) 226 27 28

BIR ELEKTRIK

YESILOBA MH.YENI SAN.SIT. 46025 SK 19. BLOK
NO:22 SEYHAN

TEL: (0322) 42910 70 FAX: (0322) 429 10 70

TEK-SER MAKINA SAN. TiC. LTD. STi.

YENI SANAYI SITESI 45.SOK. 4 NOLU CARSI
NO:21 SEYHAN

TEL: (0322) 4292392  FAX: (0322) 429 56 04

KOCASABAN SANAI VE TIBBI GAZLAR HIRD.
TIC. SAN. LTD. STi. SANAYI CARSISI NO:23
TEL: (0272) 2151232 FAX: (0272) 215 24 43
(0272) 213 17 40

AKTEZ ELEKTRIK SAN. TIC. LTD. STI.
42/A SOKAK NO:38
OSTIM

TEL: (0312) 385 38 69

ANKARA

FAX: (0312) 385 38 70

TEKNIK ADAMLAR
IVEDIK 0.S.B. 22.CD.690.SOK.
OSTIM

TEL: (0312) 394 36 48

ANKARA

FAX: (0312) 394 36 75

GOKLER MAKINE

QLR ESKI SANAYI SITESI 676. SOK. NO:93

TEL: (0242) 3432129  FAX: (0242) 345 19 47

BILGESAN TEKNIK HIRD.
ALT SAN. SIT. TEPECIK BULVARI NO:5/A

TEL: (0256) 211 3550  FAX: (0256) 211 35 55

KARESI KAYNAK MERKEZI
PASAALANI MAH. 24. SOK. NO:1/A

BALIKESIR

TEL: (0266) 246 41 01 FAX: (0266) 246 41 01

BILMER KAYNAK MAKINE
BESEVLER MAH. ALIM SOK. NO:10

TEL: (0224) 441 97 86  FAX: (0224) 443 34 13

EKAV KAYNAK
BUYUK OTO SAN. SIT. YIGITLER MAH. 10. SOK.
NO:16 YILDIRIM

TEL: (0224) 340 00 40  FAX: (0422) 340 00 40

KARDESLER BOBINAJ
CEPNI MAH. INONU CAD. NO:75/A

TEL: (0364) 213 23 30

- 'AS MAKINA TEKNIK HIRDAVAT
Il 1. SAN. SIT. 150 SOK. NO:20

TEL: (0258) 263 7250  FAX: (0258) 241 33 92

ORSEL BOBINAJ

Il SARAYLAR MAH. 1. SAN. SIT. 161 SOK. NO:15
TEL: (0258) 262 06 66  FAX: (0258) 242 57 75
f AKTAS BOBINAJ
DIYARBAKIR 1. SAN. SIT. 13. BLOK NO:1
YENISEHIR
TEL: (0412)237 9879  FAX: (0412) 237 98 79
- BERKE MAKINA
acE KULTUR MAH. 793. SOK. NO:8
TEL: (0380) 524 83 83
: BULUT ELEKTRONIK BOBINAJ
ELAZIG SANAYI SITESI 10. SOK. NO:12
ELAZIG
TEL: (0424)224 6479 FAX: (0424) 224 47 39
ERZINGAN UMIT ELEKTRIK

KARAAGAG MAH. 767. SOK. NO:54

TEL: (0446) 223 09 59  FAX: (0446) 224 01 32

TEMEK MUHENDISLIK — _
TEKSAN SAN. BOL. OTO SANAYICILER SIT.
U BLOK NO:18

TEL: (0222) 246 02 46

ESKISEHIR

FAX: (0222) 246 02 48

OZDEMIR BOBINAJ _

ISMET PASA MAH. ILK BELEDIYE BASKANI CAD.
NO:2/B (SAHINBEY BLD. ARKASI)

TEL: (0342) 2316088  FAX: (0342) 232 22 81

GAZIANTEP

ORTEK KAYNAK
NATO YOLU CAD. ALEV SOK. NO:13
Y.DUDULLU

TEL: (0216) 420 73 19

ISTANBUL / ANADOLU

FAX: (0216) 499 45 77

TEPE MAKINA
ESENSEHIR MAH. NATO YOLU CAD. NO:231/1
DUDULLU UMRANIYE
TEL: (0216) 365 94 00

ISTANBUL / ANADOLU

FAX: (0216) 365 76 23

SVS TEKNIK

EVLIYA GELEBI MAH. ISTASYON CAD.
GIPTAS SAN. SIT. F BLOK NO:24 TUZLA

TEL: (0216) 446 69 31  FAX: (0216) 449 69 93

ISTANBUL / ANADOLU

ISTANBUL / AVRUPA

ISTANBUL / AVRUPA

ISTANBUL / AVRUPA

ISTANBUL / AVRUPA

413

iZMIR

iZMIR

KAYSERI

KAHRAMANMARAS

KOCAELI

KONYA

MALATYA

MANISA

MERSIN

SAMSUN

SAMSUN

TEKIRDAG

TEKIRDAG

TRABZON

TRABZON

ZONGULDAK

ENMAK KAYNAK
KAYA BASI MAH. PAPATYA SOK. NO:10/2
KUCUKGEKMECE

TEL: (0212) 691 1540  FAX: (0212) 691 15 48

KAYSER KAYNAK
MALTEPE YOLU ORTA MAH. EMINTAS ONUR
SAN. SIT. NO:176 BAYRAMPASA

TEL: (0212) 577 4353  FAX: (0212) 577 43 53

POZITIF TAKIM TEZGAHLARI VE HIRD. SAN.
C_UMHURiYET MAH. FIRAT SOK. BEYKENT SAN.
SIT. 1. CAD. NO:5

TEL: (0212) 87288 44  FAX: (0212) 872 88 66

TEKSER KAYNAK

ORGANIZE SAN. BOLGESiI DOLAPDERE SAN.SIT
BLOK 7 NO:29 IKITELLI

TEL: (0212) 5493948  FAX: (0212) 549 11 40

AHMET TEZCAN MAKINA ”

8280 SOK. NO:20 BALCI IS MERKEZI KIPA YANI
CiGL

TEL: (0232) 386 0555  FAX: (0232) 329 64 70

BERESIT MAK. VE SAN. URUN TEMS. VE TIC.A.$
172. SOKAK NO:2/2-3 ISIKLAR SITESI

ISIKKENT

TEL: (0232) 4721252  FAX: (0232) 472 12 54

NURETTIN ZAIM MAK. SAN. TIC. LTD. STi.
1. SAN. SIT. 2821. SOK. NO:50
KONAK

TEL: (0232) 4720038  FAX:(0232) 472 00 39

YILDIZHAN MAKINE o

OSMAN KAVUNCU SANAYI SITESI

25. CAD. NO:47 AGAC ISLERI

TEL: (0352) 3114249  FAX: (0352) 311 33 58

ELECTRO-CENTER

BAHCELIEVLER MAH. TRABZON BULVARI
HASEL APT. ALTI NO:116/5

TEL: (0344) 236 00 96  FAX: (0344) 236 01 45

BETA ELEKTROMEKANIK
KORFEZ SANAYI SITES| 202 BLOK NO:30

TEL: (0262) 3350260  FAX: (0262) 335 20 99

MUSTAFA BASAK KAYNAK ELEKTRODLARI
HIRD. TEKS. SAN. VE TiC. LTD. STi.

BUSAN ORG. SAN. BOL. KOSGEP CAD. NO:2
TEL: (0332) 34511 71 FAX: (0332) 345 11 59

GARANTI BOBINAJ
YENi SAN. SIT. 7.CAD. 5.80K. NO:5-6

TEL: (0422) 336 4240  FAX: (0422) 336 42 40

GUCLU BOBINAJ )
KENAN EVREN SAN. SIT. 1230 BLOK NO:6

TEL: (0236) 233 38 00  FAX: (0236) 233 97 73

FLAS HIRDAVAT VE BOBINAJ
SANAYI SITESI 159. CAD. NO:4/D

TEL: (0324) 336 02 32  FAX: (0324) 336 02 32

TEKNIK HIRDAVAT INS. GIDA SAN. VE TIC. LTD.
st. .

HANCERLI MAH. NECIPBEY CAD. NO:73

TEL: (0362) 4313143 FAX: (0362) 431 99 52

YESILDAL MAKINA HIRDAVAT
SAN. SIT. KILIGARSLAN CAD. NO:44

TEL: (0362) 238 10 82  FAX: (0362) 238 72 19

YALCINLAR GRUP SINAI TIBBI GAZLAR MAK.
INS. TAAH.

MEHMET AKIF ERSOY MH. 35 SOK. NO:1

TEL: (0346) 21126 24  FAX: (0346) 211 26 14

KNT ELEKTROMEKANIK SAN. VE TIC. LTD. STI.
YENI SANAYI SITESI M-3 A BLOK NO:20
GORLU

TEL: (0282) 673 5743  FAX: (0282) 673 57 44

SENGUR ELEKTRONIK |

MUHITTIN MAH. BAG IGi SOK. NO:12/B
CORLU

TEL: (0282) 650 04 01

DING BOBINAJ ) ]
K. SANAYI SITES| SOSYAL HIZMETLER BINASI
DEGIRMENDERE

TEL: (0462) 32522 02  FAX: (0462) 325 35 44

SARAN BOBINAJ ]

DEGIRMENDERE MAH. RIZE CAD. ALTIN SOK.
NO:4 DEGIRMENDERE

TEL: (0462) 325 4564  FAX: (0462) 325 45 64

TUTUNCUOGLU LTD. STI.
SAN. SIT. 1. BLOK NO:13-14

TEL: (0432) 22336 76 ~ FAX: (0432) 223 36 76

TOMEN MAKINA
KISLA SANAYIi SITESI D BLOK NO:17
KARADENIZ EREGLI

TEL: (0372) 323 74 97  FAX: (0372) 323 74 97

Guncel servis listemiz icin www.oerlikon.com.tr web sitemizi ziyaret ediniz.
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